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Maschinenliste (Stand  2023) 

Fräserei: 

Hermle C20: 5-Achsbearbeitungszentrum, 
120 WKZ -HSK63, 600 x 450 x 450 mm mit Beladeroboter 
Hermle C30: 5-Achsbearbeitungszentrum, 
180 WKZ-HSK63, 650 x 500 x 500 mm mit Beladeroboter 
DMG DMC 65 H: Horizontalbearbeitungszentrum, 
180 WKZ-HSK 63, 700 x 700 x 700 mm angedockt 
an Linearspeicher 
DMG DMC 65 H: Horizontalbearbeitungszentrum, 
180 WKZ-HSK 63, 700 x 700 x 700 mm angedockt 
an Linearspeicher 
DMG DMC 65 H: Horizontalbearbeitungszentrum, 
180 WKZ-HSK 63, 700 x 700 x 700 mm angedockt 
an Linearspeicher 
DMG DMU 80 P: 5-Achsbearbeitungszentrum, 
183 WKZ-HSK 63, 800 x 1050 x 850 mm angedockt 
an Linearspeicher 
DMG DMC 125 U: 5-Achsbearbeitungszentrum, 
180 WKZ-HSK 100, 1250 x 1000 x 1000 mm angedockt 
an Linearspeicher 
DMG DMC 80 U: 5-Achsbearbeitungszentrum, 
183 WKZ-HSK 63, 800 x 1050 x 850 mm angedockt 
an Linearspeicher 
DMG Milltap 700: 5-Achsbearbeitungszentrum inkl. Beladeroboter mit Werkstückhandling 
DMG DMP70: 5-Achsbearbeitungszentrum inkl. Beladeroboter mit Werkstückhandling 
2x GROB G550 5-Achsbearbeitungszentrum mit je 260 WKZ-HSK63 angedockt an PROMOT Palmaster 
Palettensystem mit 72 Paletten  
 
 
Dreherei: 

Emco 345: mit angetriebenen Werkzeugen 
und Stangenlader, Stange DM 45 mm, Futter 150 mm 
Emco 365: mit angetriebenen Werkzeugen und Stangenlader 
Stange DM 65 mm, Futter 250 mm 
Emco Maxxturn 65: Gegenspindel, 
Y-Achse, angetriebene Werkzeuge und Stangenlader Stange DM 65 mm, Futter 250 mm 
DMG GMX 250: 9 Achsen, 50 Werkzeuge, 
Stangenlader, Abgreifer, Förderband, Gegenspindel, Stange DM 90 mm, Futter 500 mm 
Emag VSC7: Pickup Drehmaschine mit 
Meßstation und Automatisierung, Futter 400 mm  
Mazak INTEGREX i300s: Dreh- Fräszentrum der neuesten Generation, 72 Werkzeuge, Gegenspindel, 
Stange DM 80mm, Futter 400mm  
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DMG CTX 2500/1250: Gegenspindel, angetriebene Werkzeuge inkl. CELLRO Beladeroboter und 
Stangenlader  

NEU ab Mai 2023: Mazak INTEGREX i250H: Dreh- Fräszentrum der neuesten Generation, 112 
Werkzeuge, Gegenspindel, Stange DM 65mm inkl. Stangenlader 
 

QS: 

2 Stk. Mitutoyo Crysta APEX S:  Koordinatenmessmaschine Messbereich 900x1600x800mm 
1 Stk. ZEISS DuraMax:   Koordinatenmessmaschine Messbereich 500x500x500mm 
Metzler Etalon Derby 454:  Koordinatenmessmaschine Messbereich 400x500x400mm  
Mitutoyo Contracer CV-3200:  Konturmessmaschine 
Mitutoyo Surface SJ-410:  Oberflächenmessgerät 
Mitutoyo Surface SJ-420:  Oberflächenmessgerät 
Babtec     CAQ System 
 
Laserbeschriftungsanlage FOBA M1000 
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